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120L 反应器微载体培养 MARC145 细胞生产蓝耳病毒技术 

 

一、技术背景 

利用 MARC145 传代细胞系生产的蓝耳病毒疫苗，已经在国内生产、销售。 

目前，该生产工艺是采用传统的转瓶培养 MARC145 细胞工艺，即用蓝耳

病毒接种已形成单层的转瓶 MARC145 细胞，培养后一次性收获毒液。因不同

转瓶均是独立的细胞培养单元，每瓶的细胞质量、病毒产量和滴度都不同，导致

疫苗批间差大，而且操作劳动强度大，隐性污染引起高内毒素等缺点。 

反应器微载体培养 MARC145 细胞的蓝耳病毒工艺，微载体提供了更大的

细胞贴壁表面积，不仅能提高 MARC145 细胞密度，提高病毒滴度，而且反应

器能自动监控细胞生长或病毒繁殖时的最适生化条件，每批反应器生产的病毒滴

度均一，疫苗批间小、质量稳定。 

MMBS 研发了适用于反应器微载体培养 MARC145 细胞的个性化细胞培养

基、120L 的反应器微载体培养 MARC145 细胞技术、120L 反应器微载体培养

MARC145 细胞生产蓝耳病毒等技术，为反应器微载体生产蓝耳病毒疫苗技术的

产业化奠定了扎实的基础。 

二、工艺技术 

反应器微载体培养 MARC145 细胞生产猪瘟病毒工艺：利用 MARC145 细

胞专用培养基，血清浓度可降低至 5％，从液氮中复苏 MARC145 细胞，方瓶、

转瓶培养扩增种子细胞，接种 5L 反应器进行微载体培养，消化 5L 反应器微载

体的长满的 MARC145 细胞，或者直接消化 15L 转瓶的 MARC145 细胞，按细

胞消化/反应器接种程序，将 MARC145 细胞接种到 120L 反应器中，进行微载

体悬浮培养，待 MARC145 细胞生长至选择合适密度，接种蓝耳病毒种毒，经

病毒培养后收获病毒。 

图 1 和图 2 分别表示了反应器微载体培养 MARC145 细胞工艺过程的接种

细胞 24hr 后以及接种病毒前的照片。反应器中的微载体浓度为 8g/L 时，细胞密

度可以达到 3×106cells/ml 左右，收获的病毒量相当于 600-900 个转瓶病毒量。 
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反应器微载体上的 MARC145 细胞（接种细胞 24hr 后） 

 

反应器的微载体长满 MARC145 细胞（接毒前） 

三、 工艺流程 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

复苏 MARK145 细胞 

方瓶培养 MARK145 细胞 

15L 转瓶培养 MARK145 细胞 

5L 反应器培养 MARK145 细胞 

120L 反应器培养 MARK145 细胞 

120L 反应器生产蓝耳猪瘟病毒 

种子病毒液毒 

收获蓝耳病毒 

配苗 

无菌、合格的 

蓝耳病毒 

接种 MARK145 细胞 

复苏 MARK145 细胞 

方瓶培养 MARK145 细胞 

15L 转瓶培养 MARK145 细胞 

5L 反应器培养 MARK145 细胞 

120L 反应器培养 MARK145 细胞 

120L 反应器生产蓝耳猪瘟病毒 

种子病毒液毒 

收获蓝耳病毒 

配苗 

无菌、合格的 

蓝耳病毒 

接种 MARK145 细胞 
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四、 项目技术资料 

1. 120L 生物反应器微载体培养 MARC145 细胞生产蓝耳病毒总结报告 

2. 120L 生物反应器微载体培养 MARC145 细胞生产蓝耳病毒工艺规程 

3. 120L 生物反应器微载体培养 MARC145 细胞生产蓝耳病毒操作规程 

4. 120L 生物反应器培养 MARC145 细胞生产蓝耳病毒技术要点 

5. 120L 反应器细胞培养记录 

6. 120L 反应器病毒培养记录 

 

 

 


